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Desbaste - Monocortante
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Manual de Instrugéo péag. 41
Adaptacdo modular Dimensdes da adaptagao Cépsula Barra
A B Dmin. | Dmax. d2 Z1 Z2 Inserto Caédigo Cédigo
SC..09T3.. | CPP 100-R 130 91 30-100
20 24,5 18 95 82 TC..1102.. | CPP102-R | 13091 30-102

CC..09T3..| CPP132-R 130 91 30-132
SC..09T3..| CPP101-R 130 91 31-101
24 30 20 95 82 TC..1102.. | CPP103-R 130 91 31-103
CC..09T3..| CPP133-R 130 91 31-133

28 50

Exemplo para pedido:

1) Barra completa com cépsula - 1 p¢ 130 91 30 - 100
2) Corpo da barra sem capsula - 1 p¢ 130 91 30 - 000
3) Céapsulas CPP solicitar separadamente

Componentes pag. 6

Regulagem com
sistema serrilhado

Observagoes:

1) Barra fornecida sem cépsula

2) Z1 maior que o indicado, somente sob consulta
3) Ferramenta corte direito (R)

4) Corte esquerdo, somente sob consulta

5) Sistema com refrigeracgéo interna



ste - Monocortante
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Componentes
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a a Q & Q S | 4 &
1-Céapsula | 2-Inserto |3-Parafuso| 4-Chave o) © ~ o o — — —
CPP 100-R
SC.. 09 T3..|WPT 03 001| UCT 15 001
CPP 101-R
z | g z | 8 z| 3| 3
CPP 102-R |/ &/ 8/ g8 & | ¢°
$ 8|3 |8 8|8 88
TC..11 02 ..WPT 02002/ UCT07001| o © © © ©
CPP 103-R < 55 E 5| s &35
2 28| a8 wl =z >3
CPP 132-R
CC..09 T3.,WPT 03 001 UCT 15 001
CPP 133-R

Exemplo para pedido: 01 p¢ CPP 102-R

Observagao:

1) Inserto néo fornecido com a capsula




N Desbaste - Monocortante
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Manual de Instrucéo pag. 41
Adaptagcdo modular Dimensdes da adaptacao
Z1 Cépsula Barra
A B Dmin. | Dmax. D2 Corte 75° | Corte 90° Inserto Cédigo Cédigo
60 - SC..09T3.. | CPP104-L 100 91 04-104
14 25 29 41 23 CC..09T3.. CPP 134-L 100 91 04-134
) 63 TC..1102 .. CPP 124-L 100 91 04-124
65 - SC..09T3.. | CPP 105-L 110 91 05-105
18 32 38 50 32 CC..09T3.. | CPP135-L 110 91 05-135
) 68 TC..1102 .. CPP 125-L 110 91 05-125
70 - SC..09T3.. | CPP 106-L 120 91 06-106
22 40 46 66 40 i 73 CC..09T3.. | CPP136-L 120 91 06-136
TC..1102 .. CPP 126-L 12091 06-126
75 - SC..09T3.. | CPP107-L 13091 07-107
28 50 60 85 53 ) 78 CC..09T3 .. CPP 137-L 13091 07-137
TC..1102 .. CPP 127-L 13091 07-127
80 ) SC..09T3.. | CPP357-L 140 91 08-357
SN.. 0903 .. CPP 108-L 140 91 08-108
36 63 80 105 63 CC..09T3.. | CPP138-L 140 91 08-138
- 87 TC..16 T3 .. CPP 358-L 140 91 08-358
TN.. 16 04 .. CPP 128-L 140 91 08-128
SC..09T3.. | CPP 359-L 150 91 09-359
% . SN..0903.. | CPP109-L | 15091 09-109
36 80 100 144 80 CC..09T3.. | CPP139-L 150 91 09-139
- 97 TC..16 T3.. | CPP 360-L 150 91 09-360
TN.. 16 04 .. CPP 129-L 150 91 09-129
Exemplo para pedido:
1) Barra completa com cépsula - 1 p¢ 100 91 04 - 104
2) Corpo da barra sem cépsula - 1 p¢ 100 91 04 - 000
3) Céapsula CPP solicitar separadamente
Componentes péag. 8
Observacgoes: Travamento por

. ) sistema de cunha
1) Barra fornecida sem capsula

2) Z1 maior que o indicado, somente sob consulta \
3) Ferramenta corte direito (R) \

4) Corte esquerdo, somente sob consulta
5) Sistema com refrigeracéo interna o




Desbaste - Monocortante

CPP .

=0

Componentes

Barra 1-Cunha 2-Parafuso 3-Chave 4-Parafuso 5-Chave 6-Esfera | 7-Parafuso 8-Chave
10091 04 |WCU 10006 | WPS 05002 | UCH 02 002 | WPS 03 003 | UCH 01 002 - - -
1109105 |WCU 12 004 | WPS 06 004 | UCH 03 001 | WPS 04 006 | UCH 02 001 SE 00 C 0300 CH 02 00
12091 06 |WCU 16 004 | WPS 08 005 | UCH 04 001 | WPS 04 006 | UCH 02 001 ESF 00L-N | WP 7 |UCH 1
13091 07 |WCU 16 004 | WPS 08 005 | UCH 04 001 | WPS 04 007 | UCH 02 001
14091 08 |WCU 12 005 | WPS 06 058 | UCH 03 001 | WPS 05 009 | UCH 02 002 | ESF 006-N | WPC 04 015 | UCH 02 002
15091 09 |WCU 16 001 | WPS 08 005 | UCH 04 001 | WPS 05010 | UCH 02 002
Céapsula Cadigo 9-Inserto 10-Parafuso| 11-Chave | 12-Parafuso | 13-Chave 14-Rebite 15-Cal¢o | 16-Alavanca

75° CPP 104-L WPX 04 004 | UCH 02 001
CPP 105-L WPX 04 004 | UCH 02 001
CPP 106-L WPX 05 004 | UCH 02 002
CPP 107-L SC..09T3.. WPX 06 002 | UCH 03 001 WPT 03 001 | UCT 15 001 - - -
CPP 357-L WPX 06 002 | UCH 03 001
CPP 359-L WPX 06 002 | UCH 03 001
CPP 108-L | SN..09 T3 ..
CPP 109-L | SN. 0973 . - - WPS 06 005 | UCH 02 002 | WRE 05 002 | WCA 08 003 | WAV 03 001
90° CPP 124-L | TC..1102.. | WPX 04 004 | UCH 02 001
CPP 125-L | TC..1102.. | WPX 04 004 | UCH 02 001 WPT 02002 | UCT 07 001 ) ) )
CPP 126-L | TC..1102.. | WPX 05004 | UCH 02 002
CPP 127-L | TC..1102.. | WPX 06 002 | UCH 03 001
CPP 358-L | TC..16 T3 .. - -
CPP360-L | TC.. 16 T3 .. - . WPT 03 003 | UCT 15 001 - - -
CPP128-L | TN.. 1604 .. | WPX 06002 | UCH 03 001 WPS 06 005 | UCH 02 002 | WRE 05 001 | WCA 08 005 | WAV 03 001
CPP 129-L | TN..16 04 .. - -
CPP 134-L | CC..09T3..| WPX 04 004 | UCH 02 001
CPP 135-L | CC..09T3..| WPX 04004 | UCH 02 001
CPP 136-L | CC..09T3..| WPX 05004 | UCH 02 002 WPT 03001 | UCT 15 001 i i i
CPP 137-L | CC..09T3..| WPX 06 002 | UCH 03 001
CPP 138-L | CC..09T3..| WPX 06 002 | UCH 03 001
CPP 139-L | CC..09T3.. - -
Exemplo para pedido: 01 pc CPP 104-L Observagao:

1) Inserto nédo fornecido com a cépsula




2 Desbaste - Duplo corte
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DUPLO CORTE

Manual de Instrucéo péag. 41
Componentes pag. 10

Adaptacdo modular D Z1 Cépsula Barra
A B Dmin. | Dméx. | Corte 75° | Corte 90° Inserto Caodigo Cédigo
80 i SN.. 0903 .. CPP 218-L 140 92 18-218
SC..09T3.. CPP 400-L 140 92 18-400
36 63 80 105 CC..09T3.. CPP 268-L 140 92 18-268
- 87 TN.. 16 04 .. CPP 228-L 140 92 18-228
TC..16 T3 .. CPP 401-L 140 92 18-401
9 i SN.. 09 03 .. CPP 219-L 150 92 19-219
SC..09T3 .. CPP 402-L 150 92 19-402
36 80 100 130 CC..09T3.. CPP 269-L 150 92 19-269
- 97 TN.. 16 04 .. CPP 229-L 150 92 19-229
TC..16 T3 .. CPP 403-L 150 92 19-403
105 ) SN.. 1204 .. CPP 220-L 150 92 20-220
SC..1204 .. CPP 404-L 150 92 20-404
CN..1204 .. CPP 270-L 150 92 20-270
3 80 129 17z ) 113 CC..1204 .. CPP 406-L 150 92 20-406
TN..16 04 .. CPP 230-L 150 92 20-230
TC..16 T3 .. CPP 405-L 150 92 20-405
115 _ SN..12 04 .. CPP 221-L 150 92 21-221
SC.. 1204 .. CPP 407-L 150 92 21-407
CN.. 1204 .. CPP 271-L 150 92 21-271
3 80| 170 | 240 ] lps | CC.1204. | CPPa09-L | 1509221-409
TN.. 16 04 .. CPP 231-L 150 92 21-231
TC..16 T3 .. CPP 408-L 150 92 21-408

Exemplo para pedido:

1) Barra completa com cépsula - 1 p¢ 140 92 18 - 218
2) Corpo da barra sem capsula - 1 p¢ 140 92 18 - 000
3) Cépsula CPP solicitar separadamente

0.5

(defasagem)

Para solicitar capsula defasada
acrescentar no final do codigo
aletraD

Exemplo para pedido:
01 capsula defasada CPP 218-LD
03 capsulas CPP 218-L

Travamento por
sistema de cunha

Observagdes:

1) Barra fornecida sem capsulas N
2) Z1 maior que o indicado, somente sob consulta

3) Ferramenta corte direito (R)

4) Corte esquerdo, somente sob consulta

5) Sistema com refrigeragéo interna




Desbaste - Duplo corte wRP . - L

Componentes

Barra 1-Cunha 2-Parafuso 3-Chave 4-Parafuso 5-Chave 6-Esfera 7-Parafuso 8-Chave
14092 18 CFC 023-N | WPS 08 005 | UCH 04 001 | WPS 04 007 | UCH 02 001 | ESF 003-N | WPC 03 007 | UCH 02 001
15092 19 CFC 023-N | WPS 08 005 | UCH 04 001 | WPS 04 008 | UCH 02 001
15092 20 CFC 022-N | WPS 06 058 | UCH 03 001 | WPS 05 010 | UCH 02 002 ESF 006-N | WPC 04 015 | UCH 02 002
15092 21 CFC 023-N | WPS 08 005 | UCH 04 001 | WPS 05 023 | UCH 02 002

Céapsula Cédigo 9-Inserto 10-Parafuso 11-Chave 12-Rebite 13-Calco 14-Alavanca
" EEJ  creaesi cooeTe. | WPTOS03 | UCTIsO - : :
CPP 406-L CC..1204 ..
CPP 409-L CC. 1204 . WPT 04 004 | UCT 15001 - - -
CPP 270-L CN.. 1204 ..
CPP 271-L CN. 1204 WPS 08 007 | UCH 03001 | WRE 06001 | WCA 11002 | WAV 04 001
90° CPP 218-L SN.. 0903 .. WPS 10 005 | UCH 04 001 | WRE 09001 | WCA17 001 | WAV 06 001
CPP 219-L SN..09 03 ..
CPP 400-L SC.. 0973 .. WPT 03 003 | UCT 15001 - - -
CPP 402-L SC..09T3..
CPP 404-L SC..1204 ..
CPP 407-L SC. 1204 . WPT 04 003 | UCT 15001 - - -
CPP 220-L SN.. 12 04 ..
CPP 2211 SN 1204 . WPS 08 007 | UCH 03001 | WRE 06001 | WCA11005 | WAV 04 001
90° CPP 401-L TC..16 T3 ..
CPP 403-L TC..16 T3 ..
CPP 405.L TC. 1673 WPT 03 003 | UCT 15001 - - -
CPP 408-L TC..16 T3 ..
CPP 228-L TN.. 16 04 ..
CPP 229-L TN.. 16 04 ..
CPP 230-L TN, 16 04 . WPS 06 005 | UCH 02 002 | WRE 05001 | WCA08 005 | WAV 03 001
CPP 231-L TN.. 16 04 ..
Observagéo:

E I dido: 02 CPP 268-L . .
Xemplo para pecico pes 1) Inserto néo fornecido com a cépsula

10



-5 Desbaste - Duplo Corte

Barra
@29 - @200

90°
Z1 Z1 Z1
: L1
Serrilhado 90° |
902 75° 90° w
. " = E
58
f 2
B A . 3s
} D &3
Manual de Instrucéo pag. 41
Adaptacdo modular D L1
A B min max (Ref)) Z1 Cédigo
14 25 29 37 42 56 100 92 25-029.037
36 44 42 56 100 92 25-036.044
18 32 43 54 52 73 110 92 25-043.054
22 40 53 66 55 76 120 92 25-053.066
28 50 65 83 55 76 130 92 25-065.083
36 63 82 103 70 100 140 92 25-082.103
36 80 100 140 40 70 150 92 25-100.140
36 80 140 200 75 100 150 92 25-140.200

Exemplo para pedido:
1) Barra completa sem cépsula - 1 p¢ 130 92 25-065.083
2) Capsulas S-MAX solicitar separadamente pag. 12

Componentes pag. 12

Regulagem com
sistema serrilhado

0.5

*ﬂ‘mm)

Para solicitar capsula defasada
acrescentar no final do cédigo
aletraD

Exemplo para pedido:
01 capsula defasada S-MAX 029.90-CC09D
03 capsulas S-MAX 029.90-CC09

Observacgdes:

1) Barra fornecida sem cépsula

2) Z1 maior que o indicado, somente sob consulta
3) Ferramenta corte direito (R)

4) Corte esquerdo, somente sob consulta

5) Sistema com refrigeracéo interna

11



Desbaste - Duplo Corte

Capsulas S-MAX

Componentes

90°

L

Serrilhado 90°

D
Min Max F L 1-Inserto 2-Parafuso 3-Chave 9-Cépsula
29 37 14 27 S-MAX 029.90-CC09
36 44 14 32 CCMT09T3..| WPT 03003 S-MAX 036.90-CC09
43 54 21 40 S-MAX 043.90-CC12
53 66 21 44 S-MAX 053.90-CC12
65 83 21 45 UCT 15 001 S-MAX 065.90-CC12
82 103 30 65 CCMT 1204 .., WPT 04 004 S-MAX 082.90-CC12
100 140 30 80 S-MAX 100.90-CC12
140 200 30 93 S-MAX 140.90-CC12
90° D
E Min Max F L 1-Inserto 2-Parafuso 3-Chave 9-Céapsula
r—' 29 37 14 27 S-MAX 029.90-TC11
of 36 44 14 32 TCMT1102..| WPT02002 | UCT07001| S-MAX036.90-TC11
43 54 21 40 S-MAX 043.90-TC11
L 53 66 21 44 S-MAX 053.90-TC16
65 83 21 45 S-MAX 065.90-TC16
! 82 103 30 65 TCMT 16 T3..| WPT 03003 | UCT 15001 | S-MAX 082.90-TC16
100 140 30 80 S-MAX 100.90-TC16
140 200 30 93 S-MAX 140.90-TC16
75° D
Min Max F L 1-Inserto 2-Parafuso 3-Chave 9-Cépsula
29 37 12 27 S-MAX 029.75-SC09
36 44 14 32 SCMT 09 T3..| WPT 03003 S-MAX 036.75-SC09
43 54 18 40 S-MAX 043.75-SC09
53 66 18 44 UCT 15 001 S-MAX 053.75-SC12
65 83 18 45 S-MAX 065.75-SC12
82 103 27 65 SCMT 1204 ..| WPT 04 004 S-MAX 082.75-SC12
100 140 27 80 S-MAX 100.75-SC12
140 200 27 93 S-MAX 140.75-SC12
Exemplo para pedido: 01 p¢ S-MAX 029.75-SC09
Barra 4-Parafuso 5-Chave 6-Guia 7-Parafuso 8-Chave
100 92 25-029.037 WPC 04 027 UCH 03 001 WPI1 10 014 WPS 04 005 UCH 02 001
100 92 25-036.044 WPC 05 013 UCH 04 001 WPI 12 011 WPS 05 007 UCH 02 002
110 92 25-043.054 WPC 06 016 UCH 05 001 WAN 06 003 WPS 05 006 UCH 02 002
120 92 25-053.066 WPC 06 029 UCH 05 001 WAN 06 004 WPS 05 006 UCH 02 002
130 92 25-065.083 WPC 08 015 UCH 06 001 WPI 16 011 WPS 05 008 UCH 02 002
140 92 25-082.103 WPC 08 015 UCH 06 001 WPI 16 011 WPS 05 009 UCH 02 002
150 92 25-100.140 WPC 08 039 UCH 06 001 WPI 16 009 WPS 06 015 UCH 02 001
150 92 25-140.200 WPC 08 039 UCH 06 001 WPI 16 009 WPS 06 015 UCH 02 001

12




BAR ...-N Desbaste - Duplo Corte
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Barra intercambiavel com cépsula para acabamento pag.23

D 3- BARRA
max. min. L1 Z1 1- INSERTO | 2- CAPSULA ACO ALUMINIO
TC..16 T3 .. CPP 366-L
@200 @300 168 CC..1204..| CPP367-L BAR 200-N | BAR 210-AL
70mm SC..1204..| CPP 368-L
para item 3
Barra em Ago TC..16 T3 .. CPP 366-L
@300 @400 268 CC..1204..| CPP367-L BAR 300-N | BAR 310-AL
80mm SC.. 1204 .. CPP 368-L
para fom 3 _ TC..16 T3..| CPP 366-L
Barra em Aluminio
@400 @500 368 CC..1204 .. CPP 367-L BAR 400-N | BAR 410-AL
SC..1204 .. CPP 368-L
Exemplo para pedido para barra Completa @200 : Nota: ) _
a) Barra - 1 p¢c BAR 200-N Item 2 - CAPSULA, fornecida somente em ACO
b) Capsula - 2 p¢s CPP 366-L . -
(Inserto nao é fornecido) 0.5
c) Capsula CPP solicitar separadamente (defasagem)

Para solicitar capsula defasada
acrescentar no final do codigo
aletraD

Exemplo para pedido:
01 capsula defasada CPP 366-LD
03 capsulas CPP 366-L

/’(‘v

(

Componentes pag. 14

Observacoes:

- A barra poderd ser trocada de posi¢gdo conforme
necessidade 0° ou 90° (posicéo - magazine)

- Sistema com refrigeracéo interna

@
N
Mandril adaptador pag. 27

13



Desbaste - Duplo Corte

CPP ...-L

Componentes
_-\ | /‘ o / ©
| 90° 75° 90°
{ L L L
CPP 367-L CPP 368-L CPP 366-L
Faixa de Mandrilamento

@min. @max. F L H Angulo Inserto Cépsula

90° TC..16 T3..| CPP 366-L
200 500 30 118 86 90° CC..1204 ..| CPP 367-L

75° SC..1204 .. | CPP 368-L

Observacéo:

14

1) Inserto nao fornecido com a capsula

Barras pag. 13




- Cabecote Micrometrico Acabamento

@6 - 9105

Manual de Instrucéo pag. 40

Z1

+4.5mm (no raio)

¢ iovia

O
REGULAGEM

-Omm (no raio)

Precisao *H*0.0l@

Adaptacdo modular
A B D Z1 CcODIGO
28 50 50 60 13093 23

Exemplo para pedido: 1 p¢ 130 93 23

Observacgdes:

1) O Cabecote é fornecido sem as barras
2) Sistema com refrigeracéo interna

Conjunto de barras para
Cabecote Micrométrico pag. 16

KIT DE MANDRILAMENTO MICROMETRICO - @6 a @105mm - CODIGO EBR 100-N

Exemplo para pedido: 1 p¢ EBR 100-N

@21 - 27 (9323 21 60-CCO06)
@15 - 21 (9323 15 45-CCO06)

@9 - 15 (9323 09 30-CC06)
@6 - 9 (9323 06 20-WB02)

L]
__

CABECOTE (130 93 23)
(precisao 0.019)

(9323 27 40-TC11) @27 - 40

@53 - 79 (CPP 666-L)
(9323 40 53-TC11) @40 - 53 @79 - 105 (CPP 667-L)

15



-Acabamento - Barras e Capsulas

( "] [Tl I
6 a @29
Z1 L
™~——— |
&1 ?
1~ A
S |
A L INSERTO CcODIGO
@6 -9 20 WB.. 020102 9323 06 20-WB02
@9 - 15 30 CC. 060204 9323 09 30-CCO06
@15-21 45 9323 15 45-CC06
@21 - 27 60 CC.. 060204 9323 21 60-CCO06
Exemplo para pedido: 02 p¢s 9323 06 20-WB02
Z1 L ?29 a B53
™~——— |
(B A
NS ‘
(W St
A L INSERTO CAPSULA cODIGO
@27 - 40 CPP 668-L 9323 27 40-TC11
4 TC.. 1102..
@40 - 53 6 CPP 669-L 9323 40 53-TC11
Exemplo para pedido: 02 p¢s 9323 27 40-TC11
(Barra completa com capsula)
@53 a @105
VoS
A L INSERTO CAPSULA
@53 - 79 CPP 666-L
279-105 20.5 TC.. 1102.. CPP 667-L

Exemplo para pedido: 02 p¢s CPP 666-L

16
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-) Cabecote Micrométrico Acabamento

D6 - D25

mpy % 77777 Manual de Instrucéo pag. 40

+2.0mm (no raio)

REGULAGEM

-Omm (no raio)

Preciséo *H*0.0l(?)

Adaptacdo Modular

A B D L Z1 Cédigo
6 20
8 24
10 30
12 36

28 50 14 42 50 130 97 20
16 48
18 54
20 60
22 66
24 72

Exemplo para pedido: 1 p¢ 130 97 20

Barra para k

Cabecote micrométrico pag. 18

Observagoes:

1) O Cabecote é fornecido sem as barras
2) Sistema com refrigeragdo interna

17



cabamento - Barras 9720.. ..-....

- Para melhor utilizagcdo do acabamento, escolher dimenséao
da barra mais proximo do diametro a trabalhar.

A B Cc Inserto L Cédigo

6 16 34 WC.. 020102 20 9720 06 20-WC02
8 16 34 TC..06 T1 04 24 9720 08 24-TC06
10 16 34 TC..09 02 04 30 9720 10 30-TC09
12 16 34 TC..11 02 04 36 9720 12 36-TC11
14 16 34 TC..11 02 04 42 9720 14 42-TC11
16 16 34 TC..11 02 04 48 9720 16 48-TC11
18 16 34 TC..11 02 04 54 9720 18 54-TC11
20 16 34 TC..11 0204 60 9720 20 60-TC11
22 16 34 TC..11 0204 66 9720 22 66-TC11
24 16 34 TC..11 02 04 72 9720 24 72-TC11

Exemplo para pedido: 1 p¢ 9720 06 20-WC02

Cabecote Micrométrico pag. 17

DA 1-Inserto 2-Parafuso 3-Chave
6 WC.. 02 01 02
8 TC. 06 T1 04 WPT 02 005 UCT 06 001
10 TC..09 02 04 WPT 02 001

12 TC..11 0204

14 TC..11 02 04

16 TC..11 02 04 UCT 07 001
18 TC..11 0204 WPT 02 002

20 TC.. 11 02 04

22 TC..11 0204

24 TC..11 02 04

Observacgdes:

1) Z1 maior que o indicado, somente sob consulta
2) Ferramenta corte direito (R)

3) Corte esquerdo, somente sob consulta

4) Sistema com refrigeragao interna

18



93 21 Cabecote Micrometrico Acabamento

@6 - 3104 -
DIN 69871 - AD / B Y - |
.4 E L;J —
24 == =g
R Bl
b €xfg
Z1
MAS 403 BT ‘ T
i o
[
— ”
|
~U
DIN 69893 - HSK A ‘ =
1
3
_ - - D
DIN 69893 - HSK C Z1
|
£ | b,
g L9 .
+0.2mm (no raio) X
- =
{ 2 8 i
+ ) : 8 ; s
' ' m "
| . v
Barras para -Omm (no raio)

Cabecote micrométrico

pag. 20
Precisdo == 0.012
Adaptacédo Tamanho D Z1 Caédigo
40 90 24193 21
DIN 69871 AD /B 50 105 2439321
30 85 36093 21
MAS 403 BT 40 100 36193 21
50 105 3639321
50 50 95 452 93 21
DIN 69 893 HSKA 63 85 45393 21
50 75 462 93 21
DIN 69 893 HSK C 63 75 163 93 21
Adaptacdo modular 28 x 50 60 1309321
Exemplo para pedido: 1 p¢ 130 93 21
Observacdes:

1) Z1 maior que o indicado, somente sob consulta
2) Ferramenta corte direito (R)
3) Corte esquerdo, somente sob consulta
4) Sistema somente com refrigeracéo interna Manual de Instrug&o pag. 40
5) Cabecote fornecido sem barras

19
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amento - Barras e Capsulas  9321.. ..-.....

Z1

: - Para melhor utilizagdo do acabamento, escolher dimensé&o
Cabecote Micrométrico pag. 19 da barra mais proximo do didmetro a trabalhar.

A B C Inserto D Z1 Cédigo
WC.. 02 01 02 6 30 9321 06 30-WC02
WC.. 02 01 02 7 30 9321 07 30-WC02
TC.. 06 T1 04 8 35 9321 08 35-TC06
TC..06 T1 04 9 40 9321 09 40-TC06
TC..09 02 04 10 40 9321 10 40-TC09
TC..09 02 04 11 40 9321 11 40-TCO9
TC..09 02 04 12 45 9321 12 45-TC09
20 50 10 TC..09 02 04 13 50 9321 13 50-TC09
TC..09 02 04 14 55 9321 14 55-TC09
TC..09 02 04 15 60 9321 15 60-TC09
20 70 9321 20 70-TC11
22 75 9321 22 75-TC11
TC.1102 04 24 75 9321 24 75-TC11
26 75 9321 26 75-TC11
28 75 9321 28 75-TC11
30 75 9321 30 75-TC11

Exemplo para pedido: 1 p¢ 9321 06 30-WC02

Z1

s w

s/ % 5

g D 22

38 i

Tipo 2 Tipo 3
Componentes pag.12 Componentes pag.16
D
A B Dmin. Dmax. L1 Z1 | Tipo Inserto Céapsula Cédigo

29 37 70 85 2 | TC..110204 | S-MAX 029.90-TC11 | 932129 37-TC11
36 44 75 90 2 | TC..110204 | S-MAX 036.90-TC11 | 9321 36 44-TC11
20 50 43 54 80 95 2 | TC..110204 | S-MAX 043.90-TC11 | 932143 54-TC11
53 79 - 35 3 | TC..110204 CPP 666-L 9321 53 79-TC11
78 104 - 35 3 | TC..110204 CPP 667-L 9321 78 104-TC11

Exemplo para pedido:
1) Barra completa com cépsula - 1 p¢ 9321 29 37-TC11

Observacgdes:

1) Z1 maior que o indicado, somente sob consulta
2) Ferramenta corte direito (R)

3) Corte esquerdo, somente sob consulta

4) Sistema com refrigeragao interna

20



-E Acabamento

@20 - 9130

Z1

w
Manual de Instrucéo pag. 40 é 'g
38
28
x =
Regulagem micrométrica
1 volta no dial = 0.5mm no didmetro
Preciséo A—F0.0lQ)
D Adaptacdo modular Capsula Cabecote
Min Méx A B L1 Z1 1-Inserto 4-Codigo Cédigo
20 24 1 18 35 40 CC.. 060204 CPP 350-L S-BORE 020.024-350
o4 29 1 29 35 40 CcC.. 0_60204 CPP _351-L S-BOR_E 024.029-351
29 37 14 26 50 56 CcC.. 0_60204 CPP -351-L S-BOR_E 029-037-351
CC.. 060204 CPP 352-L S-BORE 036.044-352
36 a4 18 32 52 56 TC.. 090204 CPP 353-L S-BORE 036.044-353
CC.. 060204 CPP 352-L S-BORE 043.054-352
43 54 22 38 63.5 66 TC.. 090204 CPP 353-L S-BORE 043.054-353
CC.. 060204 CPP 354-L S-BORE 053.066-354
53 66 28 48 25 & TC.. 090204 CPP 355-L S-BORE 053.066-355
CC.. 060204 CPP 354-L S-BORE 065.083-354
65 83 36 60 25 & TC.. 090204 CPP 355-L S-BORE 065.083-355
CC.. 060204 CPP 354-L S-BORE 082.103-354
82 103 36 & 875 %0 TC.. 090204 CPP 355-L S-BORE 082.103-355
CC.. 060204 CPP 354-L S-BORE 100.130-354
100 130 36 80 81.5 9 TC.. 090204 CPP 355-L S-BORE 100.130-355

Exemplo para pedido: 02 p¢s S-BORE 020.024-350

Componentes pag. 22

Observagdes:

1) Barra fornecida com capsula

2) Z1 maior que o indicado, somente sob consulta
3) Ferramenta corte direito (R)

4) Corte esquerdo, somente sob consulta

5) Sistema com refrigeragdo interna
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RP. .-l

Componentes

1-Inserto

2-Parafuso

3-Chave

4-Parafuso

5-Chave

6-Capsula

CC.. 060204

WPT 02 002

UCT 07 001

WPT 04 003

UCT 15 001

CPP 350-L
CPP 351-L
CPP 352-L
CPP 354-L

TC.. 090204

WPT 02 001

UCT 07 001

WPT 05 006

UCT 20 001

CPP 353-L

CPP 355-L

22



~ BAR...- N - @128 - @500

128 - @500

Acabamento

Z1
Se“(\do de COr[e 30 30
)/A T ] @
le
N | - —
D 4]
f/\\ //' \ f/\ T‘k\
. fj . L1 P D
Manual de Instrucdo pag. 41 hai L —
AN = /
E
°©5
© T
T S
O ®©
& =
g—:,jé Barra intercambiavel com capsulas de desbaste pag.13
5- BARRA
D L1 L2 E Z1 1- INSERTO | 2- CAPSULA | 3- CABECA 4- BASE ACO ALUMINIO
85 -Aco CC..060204 | CPP 352-L
128-202 | 11 7 17 o BSE 128-N | BAR 128-N | BAR 128-AL
9128-20 ° |8 O | 95 - Aluminio | T¢..090204 | CPP 353-L
CC..060204 | CPP 352-L
200- 1 BSE 200-N | BAR 200-N | BAR 210-AL
9200-300) 168 100mm | 7C..090204 | CPP 353-L SE 200 00
para tem 5 S-BORE 001
@300-400 | 268 | 61 | 86 o | ©C-060204 1 CPP352-L BSE 300-N | BAR 300-N | BAR 310-AL
110mm TC..090204 | CPP 353-L )
para item 5
Barra em Aluminio | CC..060204 | CPP 352-L
- - - BAR 410-AL
@400-500 | 368 TC.090204 | CPP 353-L BSE 400-N | BAR 400-N
Exemplo para pedido para Nota:

barra Completa @200 :

a) Barra - 1 p¢c BAR 200-N
b) Base - 2 p¢ BSE 200-N

c) Cabega - 1 p¢ S-BORE 001

d) Capsula - 1 p¢ CPP 352-L
(Inserto néo é fornecido)
e) Contrapeso - 1 p¢

Observacdes:

- A barra podera ser trocada de posigdo conforme
necessidade 0° ou 90° (posi¢cdo - magazine)

- Sistema com refrigeracgéo interna

23

Item 2 - CAPSULA, fornecida somente em ACO
Item 4 - BASE, fornecido 02(duas) bases, 01 para
ser utilizada com o contrapeso.

Mandril adaptador pag. 27




ento

Tabela para solicitagcao de barra especial

Barra com Capsula Micrométrica

Preencher com as devidas informac¢des e nos enviar por e-mail ou fax.

Z1

I\
S s
- AN B
| ©lg D1 D2
Insertos utilizados: TCMT, TCMW, TCGX Precisao 0.020
(Nao fornecidos com a ferramenta)
Dados da Barra
Dimensdes de montagem Adaptacéo
. @ Corte | @ Aco |Regulagem ;
Sentido de Corte Dmin.| dmin.| Rmax. A B D1 D2 Z1 z2 Cépsula
TC..06T104 | 245 22,5 0,6 0321-TCO06 L/R
TC.. 090204 38 35 1,2 0521-TC09 L/R
TC..11 0204 57 51 1,3 0721-TC11 L/IR
TC..06 T1 04 32 26 0,7 0341-TCO06 L/R
TC.. 090204 52 38 1,5 0541-TC09 L/R
TC..11 02 04 68 57 1,6 0741-TC11 L/IR
Dados do Produto
L1 L2 D1 D2
1
2 D1 D2
3
4
L1 |12

Ferramenta com refrigeragéo interna.
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w98 ..-...

Barra com Capsula Micrométrica

Acabamento

REGULAGEM

B F!!l(‘\ll-

Insertos utilizados: TCMT, TCMW, TCGX
(Nao fornecidos com a ferramenta)

Preciséo ’H¢0.02Q

@ Corte
Sentido de Corte A B Dmin. Z1 L util Cépsula Caddigo
18 32 TC..06 T104 24,5 65 55 0321-TCO06 L/R 110 58 01-245
22 40 TC..09 02 04 38 65 54 0521-TC09 L/R 120 58 02-038
28 50 TC..11 02 04 57 85 74 0721-TC11 L/R 130 58 03-057
18 32 TC..06 T1 04 32 85 75 0341-TCO06 L/R 110 58 04-032
22 40 TC..09 02 04 52 105 94 0541-TC09 L/R 120 58 05-052
28 50 TC..11 02 04 68 105 94 0741-TC11 L/R 130 58 06-068

Exemplo para pedido:
1) Barra completa com cépsula - 1 p¢ 130 58 03-057

Capsula Micrométrica
Dimensional - Montagem

Componentes pag. 26

Montagem Angular
H

Montagem Reta

F

Rmax.
(raio)

0 I
; 90 (@] h1
oo
! | ! C
I e . *
dmin. - dmin. f—ﬁff%ffff - D Dmin.
|
\\4//
A _ |
B
Dimensional - Capsula @ Corte | @ Aco |Regulagem
Sentido de Corte A B C D Dmin.| dmin.| Rmax. F H h1 Capsula
TC..06T104| 15 19 3,4 13 24,5 22,5 0,6 0,97 | 6,54 | 9,44 | 0321-TCO06 L/R
TC..090204| 24 30 4,5 21 38 35 1,2 1,55 |10,29| 14,91 0521-TCO09 L/R
TC..110204| 36 45 6 30 57 51 1,3 2,33 |15,79| 23,05| 0721-TC11L/R
TC..06T104| 15 19 3.4 13 32 26 0,7 3,94 - 10,4 | 0341-TCO6 L/R
TC..090204| 24 30 4,5 21 52 38 1,5 6,4 - 14,96/ 0541-TC09 L/R
TC..110204| 36 45 6 40 68 57 1,6 6,4 - 18,82 0741-TC11 L/R
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Acabamento 0...-TC..L/R

1-Inserto 2-Parafuso 3-Chave 4-Parafuso 5-Chave 6-Chave 7-Cépsula

0321-TCO06 L/R
0341-TCO06 L/R
0521-TCO9 L/R
0541-TC09 L/R
0721-TC11 L/R
0741-TC11 L/R

TC..06 T104 | WPT 02 005 UCT 06 001 WPT 03 005 UCT 09 001 UCB 10 001

TC..090204 | WPT 02 001 UCT 07 001 WPT 03 005 UCT 09 001 UCB 17 002

TC..110204 | WPT 02 002 UCT 07 001 WPT 04 003 UCT 15 001 UCB 22 001

Exemplo para pedido: R - Corte direito
01 cépsula - 0321-TC06 R . . . L - Corte esquerdo
Dimensional - Alojamento
Alojamento Angular Alojamento Reto

45°

ﬂ\
M

‘ 3

dmin. —-4—-— — -

+0.05
d2 0
d 1H7
|
)

Alojamento éa\rg?n di|d2 | h2 | h3]| M N P |d3|d4|L1|L2|L3|L4|L5 F
06 225 | 15| 19 | 136| 3,8|6,14| 9,75 - 331485285195 | 3 |43 |M3x0,5
09 35 24 | 30 | 21 |4,5|9.63| 15,25 | - 33148 52(97| 11| 3 | 4,3 |M3x0,5
11 51 36 | 45 | 30,2 6 |14.7| 2288 | - 5 172 6 16 | 17 | 2,8 | 4,8 | M4x0,5

06 26 15|19 |132|3,4/115| 975 | 26 | 33|48 |52/85|95| 3 |4,3|M3x0,5

09 38 24 130 | 21 |45 17 | 1525 |37 | 33|48 |52|9,7| 11| 3 |43 | M3x05

11 57 36 |45 | 30| 6 | 25 | 2288 |5 | 5 |72| 6 | 16| 17 |2,8|4,8 | M4x0,5
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... 70 .. - ... Mandril adaptador para barra BAR...-

DIN 69871 - AD+B

90°I

/
oo - @

3
1 oo
]

Nota:
Z1 menor que 60mm, ndo € possivel.
DIN 69 871 [%]D) Z1 E Cédigo Utilizac&o
. 60 243 70 70 - 060
@ \ 80 80 70 | 2437070-080| BAR 128-N/AL
\\ 50 100 24370 70 - 100
60 243 70 86 - 060 200-N/AL
97 80 86 24370 86 - 080| BAR 300-N/AL
100 243 70 86 - 100 A00-NAL
Exemplo para pedido :
1) Mandril Adaptador completo - 1 pg 243 70 86-060
E Z1
HSK - A 900.
/‘T\
o air i
m (| (A e Vi I ﬂ» @D
0° E [ =
\wz r;\w b &
1 !
Nota:
Z1 menor que 80mm, ndo é possivel.
HSK-A D Z1 E Cadigo Utilizagao
- 200-N/AL
100 97 80 86 455 70 86 - 080 BAR 300-N/AL
100 455 70 86 - 100 400-N/AL
Exemplo para pedido :
1) Mandril Adaptador completo - 1 pg¢ 455 70 86-080
E ‘ Z1
MAS - BT
- - @§ 2@ E I — | Y %r @D
Nota:
Z1 menor que 80mm, ndo é possivel.
MAS-BT D Z1 E Codigo Utilizacao
80 80 70 363 70 70 - 080| BAR 128-N/AL
50 80 363 70 86 - 080 200-N/AL
97 86 BAR 300-N/AL
100 363 70 86 - 100 400-N/AL
Exemplo para pedido :
1) Mandril Adaptador completo - 1 p¢ 363 70 86-080
Atencéo: Barras:
Acabamento péag. 23
Mandril com dimens&o E=70 néo é Desbaste péag. 13
intercambiavel com mandril com E=86 ®
-\\

Obs: p

- O arraste podera ser trocado de posicéo »
conforme necessidade 0° ou 90° (posicdo - magazine)

- Mandril com refrigeracéo interna
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24. 90 ..

DIN 69871-AD+B COM ADAPTAGCAO MODULAR

Z1

************

A POSICAO 0° DE UMA FERRAMENTA MONOCORTANTE

11 18 50 16 25.9 45 24190 80
11 22 50 16 25.9 45 241 90 81
14 25 50 17 26.9 46 24190 00
18 32 50 19 26.9 46 24190 10
40 22 40 - - 26.9 46 24190 20
28 50 50 = 26.9 46 241 90 30
36 63 50 30 46.9 66 241 90 40
11 18 - 15 25.9 45 243 90 80
11 22 - 15 25.9 45 24390 81
14 25 - = 26.9 46 243 90 00
18 32 - - 26.9 46 24390 10
50 22 40 = - 26.9 46 243 90 20
28 50 80 24 36.9 56 24390 30
36 63 80 31 36.9 56 243 90 40
36 80 80 - 36.9 56 24390 50
46 100 80 41 56.9 76 24390 70

Exemplo para pedido : 10 pg¢s - 241 90 00
Pecas sobressalentes pag.: 38

REFRIGERAGAO CENTRAL - FORMA AD REFRIGERACAO PELA FLANGE - FORMA B

Refrigeragdo entrada

Refrigeracéo entrada

Parafuso aberto

Parafuso fechado

Pino com furo central Refrigeracéo saida Pino sem furo central Refrigeragéo saida

= P
Parafuso fechado Refrigeracao entrada/ Parafuso aberto
Observagbes:

1) Z1 menor ou maior que o indicado,
somente sob consulta
2) Sistema com refrigeragéo interna
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CONE MAS 403-BT COM ADAPTAGAO MODULAR

A POSICAO 0° DE UMA FERRAMENTA MONOCORTANTE

Z1

11
11
14
30 18
22
28
36
11
11
14
40 18
22
28
36
11

11
14

18
50 22
28
36
36
46

Exemplo para pedido : 10 p¢s - 360 90 00

Pecas sobressalentes pag.: 38

Observacdes:

1) Z1 menor ou maior que o indicado,

somente sob consulta
2) Sistema com refrigeragao interna

ﬁ

18
22
25
32
40
50
63
18
22
25
32
40
50
63
18

22
25

32
40
50
63
80
100

13
13
15
23
24
23
52
17.8
17.8
16,8
26,8
26,8
26,8
42,8
17

17
17

22
22
27
37
37

29

35
35
39
49
49
51
80
45
45
44
54
54
54
70
55

55
55

60
60
65
75
75
75

360 90 80
360 90 81
360 90 00
360 90 10
360 90 20
360 90 30

360 90 40
361 90 80

361 90 81
361 90 00
361 90 10
361 90 20
361 90 30
361 90 40
363 90 80

363 90 81
363 90 00

363 90 10
363 90 20
363 90 30
363 90 40
363 90 50
363 90 70



34. 90 ..

CONE ANSI B5.50-METRICO COM ADAPTACAO MODULAR

Z1

d3

A POSICAO 0° DE UMA FERRAMENTA MONOCORTANTE

11 18 44,45 15 30,95 50 341 90 80
11 22 44,45 15 30,95 50 341 90 81
14 25 44,45 17 32,95 52 34190 00
40 18 32 44,45 27 42,95 62 34190 10
22 40 44,45 27 42,95 62 34190 20
28 50 44,45 27 42,95 62 34190 30
36 63 44,45 47 62,95 82 341 90 40
11 18 69,85 15 30,95 50 343 90 80
11 22 69,85 15 30,95 50 3439081
14 25 69,85 17 32,95 52 343 90 00
18 32 69,85 27 42,95 62 3439010
50 22 40 69,85 27 42,95 62 34390 20
28 50 69,85 27 42,95 62 34390 30
36 63 69,85 37 52,95 72 343 90 40
36 80 69,85 37 52,95 72 34390 50
46 100 69,85 37 52,95 72 34390 70

Exemplo para pedido : 10 pg¢s - 341 90 00

Pecas sobressalentes pag.: 38

Observacoes:

1) Z1 menor ou maior que o indicado,
somente sob consulta

2) Sistema com refrigeragéo interna A
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CONE UNIFICADO DIN 69871-AD / I1ISO 7388-1 / ANSI B5.50 / CAT-METRICO COM ADAPTAGCAO MODULAR

Z1

d3

A POSICAO 0° DE UMA FERRAMENTA MONOCORTANTE

11 18 44,45 13 28.9 48 27190 80
11 22 44,45 13 28.9 48 27190 81
14 25 44,45 17 32,9 52 2719000
40 18 32 44,45 27 42,9 62 2719010
22 40 44,45 27 42,9 62 27190 20
28 50 44,45 27 42,9 62 27190 30
36 63 44,45 47 62,9 82 27190 40
11 18 69,85 13 28.9 48 27390 80
11 22 69,85 13 28.9 48 2739081
14 25 69,85 17 32,9 52 273 90 00
18 32 69,85 27 42,9 62 2739010
22 40 69,85 27 42,9 62 27390 20
50 28 50 69,85 27 42,9 62 27390 30
36 63 69,85 37 52,9 72 273 90 40
36 80 69,85 37 52,9 72 2739050
46 100 69,85 37 52,9 72 27390 70

Exemplo para pedido : 10 pgs - 271 90 00

Pecas sobressalentes pag.: 38

Observacoes:

1) Z1 menor ou maior que o indicado,
somente sob consulta

2) Sistema com refrigeracéo interna A\
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20. 90 ..

CONE DIN 2080-A COM ADAPTACAO MODULAR

Z1

A POSICAO 0° DE UMA FERRAMENTA MONOCORTANTE

11 18 15.4 25 20090 80
11 22 15.4 25 200 90 81
14 25 22,4 32 200 90 00
30 18 32 28,4 38 20090 10
22 40 28,4 38 20090 20
28 50 28,4 38 200 90 30
1 18 13.4 25 20190 80
11 22 13.4 25 201 90 81
14 25 20,4 32 201 90 00
40 18 32 26,4 38 201 90 10
22 40 26,4 38 201 90 20
28 50 26,4 38 201 90 30
36 63 46,4 48 201 90 40
11 18 12.8 28 203 90 80
11 22 12.8 28 203 90 81
14 25 16,8 32 203 90 00
18 32 22,8 38 20390 10
50 22 40 22,8 38 203 90 20
28 50 22,8 38 203 90 30
36 63 36,8 52 203 90 40
36 80 36,8 52 20390 50
46 100 52,8 68 203 90 70

Exemplo para pedido: 10 pgs - 200 90 00

Pecas sobressalentes pag.: 38

Observacoes:

1) Z1 menor ou maior que o indicado,
somente sob consulta

2) Sistema com refrigeragéo interna A\
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CONE DIN 69893-A COM ADAPTACAO MODULAR

Z1

A POSICAO 0° DE UMA FERRAMENTA MONOCORTANTE

1 18 12 38 05 452 90 80
1 22 12 38 05 452 90 81
50 14 25 18 44 05 452 90 00
18 32 38 64 0.7 452 90 10
22 40 39 65 0.8 452 90 20
28 50 - 65 0.9 452 90 30
un 18 18 44 05 453 90 80
1 22 18 44 0.6 453 90 81
14 25 18 44 0.7 453 90 00
63 18 32 38 64 0.9 453 90 10
22 40 39 65 1.0 453 90 20
28 50 39 65 1.1 453 90 30
36 63 - 80 1.7 453 90 40
1 18 19 48 2.1 455 90 80
1 22 19 48 22 455 90 81
14 25 20 49 2.2 455 90 00
18 32 35 64 23 455 90 10
100 22 40 36 65 2.4 455 90 20
28 50 36 65 25 455 90 30
36 63 51 80 3.1 455 90 40
36 80 51 80 3.8 455 90 50

Exemplo para pedido: 10 pg¢s - 452 90 00

Pecas sobressalentes pag.: 38

Observacoes:

1) Z1 menor ou maior que o indicado,
somente sob consulta

2) Sistema com refrigeragao interna ﬁ
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46. 90 ..

CONE DIN 69893-C COM ADAPTAGAO MODULAR

A ~OSICAO 0° DE UMA FERRAMENTA MONOCORTANTE

11 18 17.5 30 0.4 462 90 80
1 22 17.5 30 0.4 462 90 81
50 14 25 315 44 0.4 462 90 00
18 32 51.5 64 0.5 462 90 10
22 40 52.5 65 0.6 462 90 20
28 50 - 65 0.7 462 90 30
11 18 17.5 30 0.4 463 90 80
1 22 17.5 30 0.4 463 90 81
14 25 315 44 0.4 463 90 00
63 18 32 51.5 64 0.6 463 90 10
22 40 52.5 65 0.7 463 90 20
28 50 52.5 65 0.8 463 90 30
36 63 = 80 1.4 463 90 40
11 18 19 35 14 465 90 80
11 22 19 35 14 465 90 81
14 25 33 49 15 465 90 00
18 32 48 64 1.6 465 90 10
100 22 40 49 65 17 465 90 20
28 50 49 65 1.8 465 90 30
36 63 64 80 2.4 465 90 40
36 80 64 80 3.1 465 90 50

Exemplo para pedido: 10 pg¢s - 462 90 00

Pecas sobressalentes pag.: 38

Observacodes:

1) Z1 menor ou maior que o indicado,
somente sob consulta

2) Sistema com refrigeragao interna /K-E
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HASTE MODULAR coM ADAPTACAO MODULAR-REDUTOR

Z1

11 18 12 25 130 23 80-025
11 18 32 45 130 23 80-045
11 22 12 25 130 23 81-025
11 22 32 45 130 23 81-045
14 25 19 30 130 23 00-030
28 x 50 14 25 39 50 130 23 00-050
18 32 19 30 130 23 10-030
18 32 38 49 130 23 10-049
22 40 29 40 130 23 20-040
22 40 49 60 130 23 20-060
22 40 89 100 130 23 20-100
11 18 12 25 140 23 80-025
11 18 32 45 140 23 80-045
11 22 12 25 140 23 81-025
11 22 32 45 140 23 81-045
14 25 17 30 140 23 00-030
14 25 46 59 140 23 00-059
S—— 18 32 17 30 140 23 10-030
18 32 36 49 140 23 10-049
22 40 17 30 140 23 20-030
22 40 37 50 140 23 20-050
22 40 87 100 140 23 20-100
28 50 27 40 140 23 30-040
28 50 47 60 140 23 30-060
28 50 87 100 140 23 30-100

Pecas sobressalentes pag.: 38

Exemplo para pedido: 10 pgs - 130 23 00-030

Observagbes:

1) Z1 menor ou maior que o indicado,
somente sob consulta

2) Sistema com refrigeracao interna /Ki
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1..24 .. - ...

HASTE MODULAR com ADAPTACAO MODULAR-PROLONGADOR

Z1

11 25 180 24 00-025
11x18 11 45 180 24 00-045
11 x22 11 25 181 24 00-025
11 45 181 24 00-045
14 40 100 24 00-040
14x25 14 50 100 24 00-050
18 40 110 24 10-040
18 x 32 18 65 110 24 10-065
18 80 110 24 10-080
22 40 120 24 20-040
22 x 40 22 60 120 24 20-060
22 80 120 24 20-080
28 40 130 24 30-040
28 50 130 24 30-050
28 x 50 28 60 130 24 30-060
28 80 130 24 30-080
28 100 130 24 30-100
36 50 140 24 40-050
36 70 140 24 40-070
36 x 63 36 80 140 24 40-080
36 100 140 24 40-100
36 130 140 24 40-130
36 50 150 24 50-050
36 x 80 36 80 150 24 50-080
36 100 150 24 50-100
36 160 150 24 50-160
Exemplo para pedido: 10 pg¢s - 100 24 00-040
Observacoes:
1) Z1 menor ou maior que o indicado,
somente sob consulta
2) Sistema com refrigeracéo interna /f‘\i Pecas sobressalentes pag.: 38
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ADAPTAQAO TV1 O DU L /A R 5000000000000

« FACIL ACESSO AOS PARAFUSOS CONICOS DE FIXACAO

« EXCELENTE RIGIDEZ DE FIXACAO AXIAL E RADIAL ATRAVES DE 3 PONTOS; a, b, ¢ (VER FIGURAA)

« PRECISAO QUANTO AO POSICIONAMENTO ANGULAR

« PASSAGEM INTERNA DE FLUIDO REFRIGERANTE

« EXCELENTE PRECISAO DE CONCENTRIDADE E INTERCAMBIALIDADE ENTRE DIVERSOS ELEMENTOS

ROTACIONADO A 90°

POSI(;AO DE CORTE o

A POSICAO 0° DE UMA FERRAMENTA MONOCORTANTE
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Sistema modular

TIPO DE ADAPTACAO MODULAR

TIPO 1 TIPO 2

38
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|2
\ _
T
LN TA 1
7 [ |
B
DIMENSIONAL
A B TIPO
11 18 1
11 22 1
14 25 1
A POSICAO 0° DE UMA FERRAMENTA MONOCORTANTE 18 32 1
22 40 1
28 50 2
36 63 2
36 80 2
46 100 2
COMPONENTES
2
1
CODIGO PARA PEDIDO
ADAPTA(;AO 1 - PARAFUSO 2 - CHAVE
11 x 18 WPS 05 052 UCH 02 002
11 x 22 WPS 05 052 UCH 02 002
14 x 25 WPS 08 002 UCH 04 001
18 x 32 WPS 08 003 UCH 04 001
22 x 40 WPS 10 003 UCH 05 001
28 x 50 WPS 12 002 UCH 06 001
36 x 63 WPS 16 002 UCH 08 001
36 x 80 WPS 16 003 UCH 08 001
46 x 100 WPS 20 003 UCH 10 001



PROCEDIMENTO PARA APERTO DO(S)
PARAFUSO(S) DA ADAPTACAO MODULAR

A POSICAO 0° DE UMA FERRAMENTA MONOCORTANTE

A) APERTAR OS PARAFUSOS CONFORME TABELA ABAIXO, APERTANDO-OS NA SEQUENCIA INDICADA
B) DESCONSIDERAR O PARAFUSO INDICADO POR “Y” NAS ADAPTACOES 11 x 18; 11 x 22; 14 x 25; 18 x 32 E 22 x 40
C) NA DESMONTAGEM UTILIZAR A SEQUENCIA INVERSA

A UTILIZAR GRAXA PARA MONTAGEM DOS PARAFUSOS

TORQUE RECOMENDADO NOS PARAFUSOS

4% 100 2 220 2 32 4 4
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Cabecgote pag. 17

Instrugdes Cabecote Micrométrico - 97 20

Encaixe da barra Ajuste do diametro

Passo -1 Passo - 4

- Soltar os parafusos de fixagéo da haste.

Utilizar chave sextavada 4 mm(DIN 911 -4). - Soltar o parafuso trava. Utilizar

Atencéo chave sextavada 4 mm (DIN 911 -4).

Atencéao
NAO forgar a regulagem
acima ou abaixo do
especificado na barra,
isto danificara o sistema

interno.
Passo - 2 Passo - 5
- Encaixar a barra no furo frontal - No tambor do dial, encaixar
chave sextavada 4 mm.
Passo - 6
- Girar no sentido horario
para aumentar o diametro
e no sentido anti-horario
para diminuir.
Passo - 3 - Calibrar o diametro.
o 1 divisédo = 0,010
- Apertar os parafusos de fixacéo
da haste, Torque maximo 9 Nm.
on,
Passo -7
S -Apertar o parafuso 4
Torque maximo 4,5 Nm.
Atencéo Quando for

necessario ajustar o diametro,
SEMPRE soltar o parafuso
trava,caso contrario, o ajuste
danificaré o sistema interno

Manuais de Instrucao

Cabegote pag. 15

Instrugdes Cabecgote Micrométrico - 93 23

Atengao

1) Soltar parafuso, utilizar chave sextavada 4mm(DIN 911-4)
2) Encaixar a barra no furo central

3) Apertar o parafuso para travar a barra
4) Soltar o parafuso trava do sistema

5) Calibrar o diametro no dial

1 diviséo = 0,019

6) Apertar o parafuso trava do sistema  Opgdo - 2

Atencao

Opcédo - 3

1) Fixar a capsula

2) Aproximar regulagem da capsula no diametro
3) Soltar o parafuso trava do sistema

4) Calibrar o diametro no dial

1 diviséo = 0,018

5) Apertar parafuso para travar o sistema

-3
%

1) Soltar parafuso, utilizar chave sextavada 4mm(DIN 911-4)

Atencéo
NAO forcar a regulagem
acima ou abaixo do
especificado na barra,
isto danificara o sistema

2) Encaixar a barra no furo central interno.

3) Apertar o parafuso para travar a barra

4) Aproximar regulagem da cépsula no diametro A

5) Soltar o parafuso trava do sistema

6) Calibrar o diametro no dial Atencao Quando for

1 diviséo = 0,012

. necessario ajustar o diametro,
7) Apertar o parafuso trava do sistema

SEMPRE soltar o parafuso
trava,caso contrario, o ajuste
danificaré o sistemainterno

Cabecote pag. 19

Instrugdes Cabecote Micrométrico - 93 21

Encaixe da barra

Atencao

NAO forgar a regulagem
acima ou abaixo do
especificado na barra,
isto danificaré o sistema

\&intemo.

1 - Colocar a barra no furo frontal do cabegote micrométrico.
2 - Apertar os parafusos. Torque méaximo recomendado 7 Nm.

Ajuste do diametro

1 - Soltar o parafuso trava. Utilizar chave sextavada 4 mm (DIN 911 -4) (fig.A).

2 - Zerar o dial do colar (fig. B). .

3 - No dial do colar (fig. B), girar no sentido horario para aumentar o diametro e no
sentido anti-horéario para diminuir.

4 - Calibrar o diametro (1 divisao = 0,019)

5 - Apertar o parafuso trava (fig. A). Torque recomendado 8,5 Nm.

40

Barra pag. 21

Instru¢des Barra S-BORE

1- Montar a capsula na haste serrilhada

2- Soltar o parafuso trava da haste

3- Ajustar o diametro conforme necessidade
através da regulagem do dial

4- Apertar o parafuso trava da haste

A Quando for necessario ajustar o diametro, SEMPRE
At . soltar o parafuso trava, @caso contrario, o ajuste
€NGa0  ganificara o sistema interno.

NAO forgar a regulagem acima ou abaixo do
especificado na barra, isto danificard o sistema interno.



Manuais de Instrucao

Barra pag. 5 Barra pag. 7

Instru¢des Barra 1.. 91 0.-...

Instru¢cdes Barra 130 91 3.-...

Desbaste - Monocortante Desbaste - Monocortante

1- Montar a cépsula na haste serrilhada )
2- Soltar o parafuso trava da capsula 1- Montar a capsula ) i
3- Ajustar o diametro conforme necessidade 2- Soltar o parafuso trava da cunha que fixa a capsula
através da regulagem do dial 3- Deslocar a capsula para ajustar o diametro,
4- Apertar o parafuso trava da capsula através do parafuso radial
4- Apertar o parafuso trava da cunha

Barra pag. 9 Barra pag. 11

Instru¢cdes Barra 130 91 3.-...

Desbaste - Duplo corte Desbaste - Duplo corte

1- Montar a capsula 1- Montar a capsula

2- Soltar o parafuso trava da cunha que fixa a capsula 2- Soltar o parafuso trava da cunha que fixa a capsula

3- Deslocar a capsula para ajustar o diametro, 3- Deslocar a capsula para ajustar o diametro,
através do parafuso radial através do parafuso radial

4- Apertar o parafuso trava da cunha 4- Apertar o parafuso trava da cunha

Repetir a sequencia para a outra capsula Repetir a sequencia para a outra capsula

Barra pag. 13 e 23

Instrugdes Barra BAR ...-N

Desbaste - Duplo corte

1- Montar as duas capsulas na barra

2- Montar a barra no mandril posi¢éo 0° ou 90°
3- Deslocar as cépsulas para ajustar o diametro
4- Apertar os parafusos de fixacdo das capsulas
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