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CONE DIN 69893-A (HSK) COM ADAPTAGAO FIXAGAO HIDRAULICA

L2

Esquema Interno de Aperto

R
1 d2 d3
1

3xd
vV (méax. 50mm)

L3

(min.)

® Atencdo as hastes devem ser cilindricas sem facetados para
permitir a fixagdo na adaptacdo hidraulica, ou caso contrario
podera danificar o sistema de fixag&o. Diametro de aperto desenvolvido
para haste com tolerancia h6

IE DIMENSOES DE ADAPTAGAO
DIN69893-A  d1 d2 d3 L1 L2 L3 ' Z1 Codigo
6 28 34 55 32 27 10 75 45129 06
40 8 28 34 55 32 28 10 75 451 29 08
10 30 34 60 35 32 10 80 45129 10
12 32 34 65 40 39 10 85 451 29 12
6 28 42 54 32 27 10 80 452 29 06
8 28 42 54 32 28 10 80 452 29 08
10 30 42 59 35 32 10 85 45229 10
- 12 32 42 64 40 38 10 90 452 29 12
14 34 42 64 40 39 10 90 452 29 14
16 38 42 69 44 40 10 95 452 29 16
18 40 42 69 44 40 10 95 452 29 18
20 42 - 69 - 42 10 95 452 29 20
6 28 50 54 32 27 10 80 453 29 06
8 28 50 54 32 28 10 80 453 29 08
10 30 50 59 35 32 10 85 453 29 10
12 32 50 64 40 38 10 90 453 29 12
14 34 50 64 40 38,5 10 90 453 29 14
63 16 38 50 69 44 40 10 95 453 29 16
18 40 50 69 44 40 10 95 45329 18
20 42 50 69 45 42 10 95 453 29 20
25 50 - - 79 47,5 10 105 453 29 25
32 63 - 99 83 50,5 10 125 453 29 32
6 28 63 56 32 27 10 85 455 29 06
8 28 63 56 32 28 10 85 455 29 08
10 30 63 66 35 32 10 95 45529 10
12 32 63 71 40 38.5 10 100 455 29 12
100 14 34 63 76 40 39.5 10 100 45529 14
16 38 63 71 44 40 10 100 455 29 16
18 40 63 71 44 40 10 100 45529 18
20 42 63 76 45 42 10 105 455 29 20
25 50 63 81 53 47,5 10 110 455 29 25
32 63 - 86 - 50,5 10 115 455 29 32

Exemplo para pedido : 10 p¢s - 451 29 06 e A haste cilindrica da ferramenta deve estar

Pecas sobressalentes pag.: 16 livre de rebarbas ou sujeiras antes da Pinga néo fornecida,
montagem no adaptador, a fim de manter a deve ser solicitada
Observacgoes: fixagdo segura e precisa. separadamente
1) Z1 e/ou d2 menor ou maior que o indicado, . B
somente sob consulta e Manter a camara e a haste da ferramenta ~ Catalogo ACESSORIOS
2) Sistema com refrigeracéo interna livie de 6leo e outros residuos, a fim de 29 14
3) Pino de refrigeracéo (conector) pedido manter o torque de fixacéo e batimento.

separadamente (DIN 69 893-A)
vide Catalogo HSK pag. 15
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CONE DIN 69893-A (HSK) COM ADAPTACAO TERMICA

Diametro de aperto desenvolvido

para haste com tolerancia hé
Ig DIMENSOES DE ADAPTAGAO

DIN 69 893 - A d1 d2 L1 L2 \" Z1 Rosca Codigo
6 20 60 36 10 80 M5 451 54 06

8 20 60 36 10 80 M5 451 54 08

10 24 60 42 10 80 M8 451 54 10

40 12 24 70 47 10 90 M8 451 54 12
14 27 70 47 10 90 M8 451 54 14

16 27 70 50 10 90 M12 451 54 16

6 20 54 36 10 80 M5 452 54 06

8 20 54 36 10 80 M5 452 54 08

10 24 59 42 10 85 M8 452 54 10

12 24 64 47 10 90 M8 452 54 12

S0 14 27 64 47 10 90 M8 452 54 14
16 27 69 50 10 95 M12 452 54 16

18 33 69 50 10 95 M12 452 54 18

20 33 74 52 10 100 M12 452 54 20

6 20 54 36 10 80 M5 453 54 06

8 20 54 36 10 80 M5 453 54 08

10 24 59 42 10 85 M8 453 54 10

12 24 64 47 10 90 M8 453 54 12

14 27 64 47 10 90 M8 453 54 14

63 16 27 69 50 10 95 M12 453 54 16
18 33 69 50 10 95 M12 453 54 18

20 33 74 52 10 100 M12 453 54 20

25 44 89 58 10 115 M12 453 54 25

32 44 94 61 10 120 M5 453 54 32

6 20 51 36 10 80 M5 455 54 06

8 20 51 36 10 80 M5 455 54 08

10 24 56 42 10 85 M8 45554 10

12 24 61 47 10 90 M8 455 54 12

14 27 61 47 10 90 M8 455 54 14

100 16 27 66 50 10 95 M12 455 54 16
18 33 66 50 10 95 M12 45554 18

20 33 71 52 10 100 M12 455 54 20

25 44 86 58 10 115 M12 455 54 25

32 44 91 61 10 120 M12 455 54 32

E | dido: 10 - 451 54 06
xemplo para pecido pes ® Deve ser montado sem uso

Pecas sobressalentes pag.: 16 de qualquer tipo de pinga.

® A haste cilindrica da ferramenta nao
pode ter facetados e deve estar livre de
rebarbas ou sujeiras antes da montagem
no adaptador, a fim de manter a fixagao

e Equipamento de aquecimento

O mecanismo de fixagdo por contragdo depende
do calor aplicado na regido para expansdo do -

adaptador. Quando resfriado o adaptador se contrai segura e precisa.
e entdo se fixa ao redor da haste da ferramenta.
Para a utilizagéo deste tipo de fixagao é necessario .
o uso do equipamento de aquecimento porindug¢éo. Observagdes: . -
1) Z1 menor ou maior que o indicado,
® Manter a cdmara e a haste da ferramenta sqmente sob Con§ulta . /Ki
livre de dleo e outros residuos, a fim de 2) Sistema com refrigeracao interna

3) Pino de refrigeracao (conector) pedido
separadamente (DIN 69 893-A)
vide Catalogo HSK pag. 15

manter o torque de fixagao e batimento.



Forma -A

Z1

3xd
(max. 50mm)
ER-16 16 32 70 0.5 451 3072
40 ER-20 20 36 70 0.6 451 3073
ER-25 25 42 80 0.8 451 30 74
ER-32 32 50 100 1.1 451 30 75
ER-20 20 36 80 0.7 4523073
50 ER-25 25 42 80 1.0 452 30 74
ER-32 32 50 100 1.6 452 30 75
ER-40 40 63 120 2.7 452 30 76
ER-25 25 42 80 1.2 453 30 74
63 ER-32 32 50 100 1.8 453 30 75
ER-40 40 63 120 2.9 453 30 76
ER-25 25 42 90 2.7 455 30 74
100 ER-32 32 50 100 3.1 455 30 75
ER-40 40 63 120 4.3 455 30 76
Exemplo para pedido: 10 pgs - 451 30 72 Pecas sobressalentes pag.: 17

Pecas sobressalentes pag.: 16 Pinca tipo ER-UP nao fornecida,

deve ser solicitada b
separadamente
pag. 14

Observagoes:

1) Z1 menor ou maior que o indicado, somente sob consulta

2) Sistema com refrigeracéo interna

3) Pino de refrigeragéo (conector) pedido A
separadamente (DIN 69 893-A) pag. 15



CONE MAS 403 BT COM ADAPTAGAO FIXAGAO HIDRAULICA

w

d1 d*2 d

3xd
vV (méx. 50mm)

Esquema Interno de Aperto

L3

® Atencdao as hastes devem ser cilindricas sem facetados para
permitir a fixagdo na adaptagado hidraulica, ou caso contrario
podera danificar o sistema de fixag&o.

Diédmetro de aperto desenvolvido
para haste com toleréncia h6

6 28 42 53 32 375 10 75 360 29 06
8 28 46 53 32 38 10 75 360 29 08
50 10 30 46 58 35 425 10 80 360 29 10
12 32 46 63 40 485 10 85 360 29 12
14 34 42 63 40 49 10 85 360 29 14
16 38 42 68 44 50.5 10 90 360 29 16
6 28 50 52.8 32 375 10 80 361 29 06
8 28 50 52.8 32 38 10 80 36129 08
10 30 50 57.8 35 425 10 85 36129 10
12 32 50 62.8 40 485 10 90 36129 12
14 34 50 62.8 40 49 10 90 36129 14
40 16 38 50 67.8 44 525 10 95 36129 16
18 40 50 67.8 44 50.5 10 95 36129 18
20 42 50 67.8 45 52,5 10 95 36129 20
25 50 50 72.8 63 58 10 100 361 29 25
32 63 50 77.8 65.5 61 10 105 361 29 32

Exemplo para pedido : 10 pgs - 360 29 06

Pegas sobressalentes pag.: 16

® A haste cilindrica da ferramenta deve estar

g e Pinga néo fornecida,
livre de rebarbas ou sujeiras antes da deve ser solicitada
montagem no adaptador, a fim de manter a separadamente
fixagdo segura e precisa.

Catalogo ACESSORIOS
Pag. 14

® Manter a cdmara, livre de 6leo e outros
residuos, a fim de manter o torque de
fixagdo .

Observagoes:

1) Z1 menor ou maior que o indicado,
somente sob consulta

2) Sistema com refrigeragéo interna ﬁ



XAGAO TERMICA

Z1
11
12
A
I |
I — e - E
Diéametro de aperto desenvolvido
para haste com tolerancia h6
6 20 62.8 36 10 90 M5 361 54 06
8 20 62.8 36 10 90 M5 361 54 08
10 24 62.8 42 10 90 M8 361 54 10
12 24 62.8 47 10 90 M8 36154 12
40 14 27 62.8 47 10 90 M8 361 54 14
16 27 62.8 50 10 90 M12 361 54 16
18 33 62.8 50 10 90 M12 36154 18
20 33 62.8 52 10 90 M12 36154 20
25 44 72.8 58 10 100 M12 361 54 25

Exemplo para pedido : 10 pgs - 361 54 06
Pegas sobressalentes pag.: 16

® A haste cilindrica da ferramenta ndo pode ter facetados e deve estar livre de rebarbas
ou sujeiras antes da montagem no adaptador, a fim de manter a fixagdo segura e
precisa.

® Deve ser montado sem uso de qualquer tipo de pinga.x

® Equipamento de aquecimento

O mecanismo de fixagdo por contracdo depende do calor aplicado na regido para
expanséo do adaptador. Quando resfriado o adaptador se contrai e entao se fixa ao
redor da haste da ferramenta. Para a utilizagdo deste tipo de fixagdo se faz necessario
0 uso do equipamento de aquecimento porindugéo.

Observagoes:

1) Z1 menor ou maior que o indicado,
somente sob consulta

2) Sistema com refrigeragao interna /?‘\i



+—d d1d2

S !

3 xd

(max. 50mm)

ER-16 16 32 50 360 30 72
30 ER-20 20 35 55 3603073
ER-25 25 42 55 360 30 74
ER-32 32 50 60 360 30 75
ER-16 16 32 60 3613072
ER-20 20 35 60 3613073
40 ER-25 25 42 60 361 30 74
ER-32 32 50 70 361 30 75
ER-40 40 63 80 36130 76
ER-16 16 32 65 363 3072
ER-20 20 35 70 3633073
50 ER-25 25 42 70 363 30 74
ER-32 32 50 70 3633075
ER-40 40 63 80 363 30 76

Exemplo para pedido: 10 pgs - 360 30 72
Pinga tipo ER-UP nao fornecida,

deve ser solicitada b
separadamente
Pecas sobressalentes pag.: 16 pag. 14 -

Observagodes:

1) Z1 menor ou maior que o indicado,
somente sob consulta

2) Sistema com refrigeragao interna /?‘\i



CONE DIN 69871-AD+B COM ADAPTAGAO FIXAGAO HIDRAULICA

10,003 A

- d1 d*2 d3

3 xd

® Atencdo as hastes devem ser cilindricas sem facetados para
permitir a fixagdo na adaptacdo hidraulica, ou caso contrario

podera danificar o sistema de fixac&o.

-I DIMENSOES DA ADAPTAGAO
ISO d1 d2 d3 L1
6 28 50 50.9
8 28 50 50.9
10 30 50 55.9
12 32 50 60.9
40 14 34 50 60.9
16 38 50 65.9
18 40 50 65.9
20 42 50 65.9
25 50 - 75.9
32 50 63 95.9
6 28 63 60.9
8 28 63 60.9
10 30 63 65.9
12 32 63 70.9
50 14 34 80 70.9
16 38 80 70.9
18 40 80 70.9
20 42 80 70.9
25 50 80 70.9
32 63 80 90.9

Exemplo para pedido : 10 pgs - 241 29 06

Pecas sobressalentes pag.: 16

® A haste cilindrica da ferramenta deve estar
livre de rebarbas ou sujeiras antes da
montagem no adaptador, a fim de manter a
fixagdo segura e precisa.

® Manter a camara, livre de 6leo e outros
residuos, a fim de manter o torque de
fixac&o .

Observagodes:

1) Z1 menor ou maior que o indicado,
somente sob consulta

2) Sistema com refrigeracao interna /Ki

Vv
L3
(max.)

L2 L3
32 37.5
32 38
35 42.5
40 48.5
40 49
44 52.5
44 50.5
45 52.5

- 58
80 61
32 37.5
32 38
35 42.5
40 47.5
40 47
44 50.5
44 50.5
45 52.5
53 58
57 61

(max.

50mm)

Diametro de aperto desenvolvido
para haste com tolerancia h6

Vv
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Z1
70
70
75
80
80
85
85
85
95
115
80
80
85
90
90
90
90
90
90
110

Esquema Interno de Aperto

10

Codigo
241 29 06
241 29 08
2412910
2412912
241 29 14
24129 16
24129 18
241 29 20
24129 25
24129 32
243 29 06
243 29 08
2432910
24329 12
24329 14
243 29 16
24329 18
243 29 20
243 29 25
243 29 32

Pinga nao fornecida,
deve ser solicitada

Catélogo ACESSORIOS

separadamente

Pag. 14



CONE DIN 69871-AD+B COM ADAPTAGAO FIXAGAO TERMICA

Diametro de aperto desenvolvido
para haste com tolerancia h6

) DIMENSOES DA ADAPTAGAO

ISO d1 d2 k| 12 A\ Z1 Rosca cODIGO
6 20 60.9 36 10 80 M5 241 54 06
8 20 60.9 36 10 80 M5 241 54 08
10 24 60.9 42 10 80 M8 241 54 10
12 24 60.9 47 10 80 M8 241 54 12

40 14 27 60.9 47 10 80 M8 241 54 14
16 27 60.9 50 10 80 M12 241 54 16
18 33 60.9 50 10 80 M12 241 54 18
20 33 60.9 52 10 80 M12 241 54 20
25 44 80.9 58 10 100 M12 241 54 25
6 20 60.9 36 10 80 M5 243 54 06
8 20 60.9 36 10 80 M5 243 54 08
10 24 60.9 42 10 80 M8 243 54 10
12 24 60.9 47 10 80 M8 243 54 12
14 27 60.9 47 10 80 M8 243 54 14

e 16 27 60.9 50 10 80 M12 243 54 16
18 33 60.9 50 10 80 M12 243 54 18
20 33 60.9 52 10 80 M12 243 54 20
25 44 80.9 58 10 100 M12 243 54 25
32 44 80.9 58 10 100 M12 243 54 32

Exemplo para pedido : 10 p¢s - 241 54 06
X Pegas sobressalentes pag.: 16
® Deve ser montado sem uso de qualquer tipo de pinga.

® A haste cilindrica da ferramenta n&o pode ter facetados e deve estar livre de
rebarbas ou sujeiras antes da montagem no adaptador, a fim de manter a
fixacdo segura e precisa.

® Equipamento de aquecimento

O mecanismo de fixagdo por contragcdo depende do calor aplicado na regido para
expanséo do adaptador. Quando resfriado o adaptador se contrai e entédo se fixa ao
redor da haste da ferramenta. Para a utilizagdo deste tipo de fixagdo se faz necessario
0 uso do equipamento de aquecimento porindugao.

Observagodes:

1) Z1 menor ou maior que o indicado,
somente sob consulta

2) Sistema com refrigeracgao interna /Ki

11



i e —
o
N
(o
N
(o}

w

Haste conforme
DIN 1835 - A L3

Deve ser montado

sem uso de qualquer

tipo de pinga. Diametro de aperto desenvolvido
para haste com tolerancia h6

4 10 15.9 120 72 60 20 M4 5 0.3 5316 54 04
5 12 15.9 120 72 60 20 M4 5 0.3 5316 54 05
10 6 12 15.9 120 72 60 36 M5 10 0.4 5316 54 06
8 14 15.9 120 72 60 36 M6 10 0.4 5316 54 08
8 14 19.9 160 110 100 36 M6 10 0.3 5320 54 08
20 10 16 19.9 160 110 100 42 M8 10 0.3 5320 54 10
12 20 19.9 160 110 100 47 M10 10 0.4 5320 54 12

Exemplo para pedido: 10 p¢s - 5316 54 04

® A haste cilindrica da ferramenta deve estar livre de rebarbas ou sujeiras antes da montagem no adaptador, a
fim de manter a fixagdo segura e precisa. Deve ser montado sem uso de qualquertipo de pinga.

® Equipamento de aquecimento
O mecanismo de fixagdo por contragdo depende do calor aplicado na regido para expanséao do adaptador.
Quando resfriado o adaptador se contrai e entao se fixa ao redor da haste da ferramenta. Para a utilizagéo
deste tipo de fixagdo se faz necessario o uso do equipamento de aquecimento porindugéo.

Pecas sobressalentes pag.: 16

Observagoes:

1) Z1 menor ou maior que o indicado,
somente sob consulta

2) Sistema com refrigeragéo interna N

12



d3

A]0.005]A]

4

d4

,,;j

- -7

?

d3 d1

!

3xd4

(méax. 50mm)

16

ER16-UP 20 28 105 20
25

ER20-UP 2 35 135 23
32

ER25-UP 20 42 165 30
32

ER32-UP 32 50 205 38

Exemplo para pedido: 10 pgs - 5314 30 72

Pecas sobressalentes pag.: 16

Observagoes:

1) Dimensdes diferentes do indicado,
somente sob consulta

2) Sistema com refrigeragao interna /l‘\i

15
18
23

23
30

23
30

30

13

100

100

100

100

30

40

47

57

50

50

42

51

0.5-10

1-13

1-16

5316 30 72
5320 30 72
532530 72

53253073
53323073

53253074
53323074

533230 75

Pinga tipo ER-UP nao fornecida,

deve ser solicitada
separadamente
pag.14

»



PINCA DIN 6499 - ER - UP

Dimensional
Classe Pino Padrao L1
L D ER-UP — {
6 10-1.4 f Br | ?
10 15-2.9 d3 d1 d2
16 3.0-59 i ¢

25 6.0-9.9 0.005
40 10.0-17.9 .

50 18.0-26.9
ER-20 21120 | 315

60 27.0-34.0
: : - - - - ER-25 | 26 | 25 | 34
Z A concentridade do pino padrdo deve ser igual ou inferior a h6. ER-32

~’Batimento garantido com @ nominal da haste. ER-40 | 41 | 40 | 46

Tamanho | d2 | d3 | L1
ER-16 17 | 16 | 27,5

Campo de atuagao ER-UP:

Er16, 20, 25, 32, 40 = 1mm

y,
Ca
Yau’
Pinga ER-UP (Ultra precis&o) ; e
ER16 - 0.5 a 10mm ER20 -1 a13mm ER25-1a16mm ER32 -3 a 20mm ER40 - 4 a 26mm
Cadigo Capacidade Codigo Capacidade Codigo Capacidade Codigo Capacidade Codigo Capacidade
ER16UP-1 1-0.5 ER20UP-2 2-1 ER25UP-2 2-1 ER32UP-3 3-2 ER40UP-4 4-3
ER16UP-2 2-1 ER20UP-3 3-2 ER25UP-3 3-2 ER32UP-4 4-3 ER40UP-5 5-4
ER16UP-3 3-2 ER20UP-4 4-3 ER25UP-4 4-3 ER32UP-5 5-4 ER40UP-6 6-5
ER16UP-4 4-3 ER20UP-5 5-4 ER25UP-5 5-4 ER32UP-6 6-5 ER40UP-7 7-6
ER16UP-5 5-4 ER20UP-6 6-5 ER25UP-6 6-5 ER32UP-7 7-6 ER40UP-8 8-7
ER16UP-6 6-5 ER20UP-7 7-6 ER25UP-7 7-6 ER32UP-8 8-7 ER40UP-9 9-8
ER16UP-7 7-6 ER20UP-8 8-7 ER25UP-8 8-7 ER32UP-9 9-8 ER40UP-10 10-9
ER16UP-8 8-7 ER20UP-9 9-8 ER25UP-9 9-8 ER32UP-10 10-9 ER40UP-11 11-10
ER16UP-9 9-8 ER20UP-10 10-9 ER25UP-10 10-9 ER32UP-11 11-10 ER40UP-12 12-11
ER16UP-10 10-9 ER20UP-11 11-10 ER25UP-11 11-10 ER32UP-12 12-11 ER40UP-13 13-12
ER20UP-12 12-11 ER25UP-12 12-11 ER32UP-13 13-12 ER40UP-14 14 -13
ER20UP-13 13-12 ER25UP-13 13-12 ER32UP-14 14 -13 ER40UP-15 15-14
Pingas da classe ER-UP devem ser utilizadas ER25UP-14 14 -13 ER32UP-15 15-14 ER40UP-16 16 - 15
com porca ultra precisdo ER-UP ER25UP-15 15-14 ER32UP-16 16-15 ER40UP-17 17-16
ER25UP-16 16 -15 ER32UP-17 17 - 16 ER40UP-18 18 -17
ER32UP-18 18 -17 ER40UP-19 19-18
. vy epe . ER32UP-19 19-18 ER40UP-20 20-19
Disponibilidade de estoque de pin¢cas ER-UP, ER32UP-20 20-19 ER40UP-21 21-20
somente estojo completo, avulsas sob consulta. ER40UP-22 2221
ER40UP-23 23-22
ER40UP-24 24 -23
ER40UP-25 25-24
ER40UP-26 26 - 25

Estojo de pingas ER-UP (Ultra preciséo)

Codigo do estojo| Tipo/ gtde Tamanho

EST16UP-10 ER16x10 | 10,9,8,7,6,5,4,3,2,1

EST20UP-12 ER20x12 | 13,12,11,10,9,8,7,6,5,4,3, 2

EST25UP-15 ER25x15 | 16, 15, 14,13,12,11,10,9,8,7,6,5,4, 3,2

EST32UP-18 ER32x18 | 20,19, 18,17, 16, 15, 14, 13,12, 11,10,9,8,7,6, 5,4, 3

EST40UP-23 ER 40 x 23 | 26, 25, 24, 23, 22, 21, 20, 19, 18, 17, 16, 15, 14, 13,12, 11,10,9,8,7,6, 5, 4

1) Estojo avulso sem pingas, nédo é fornecido separadamente.

14




1 RS

Codigo da Porca UP D L Rosca
ER16-UP 32 18.0 M22 x 1.5
ER20-UP 36 20.0 M25x 1.5
ER25-UP 42 225 M32x 1.5
ER32-UP 50 255 M40 x 1.5
ER40-UP 63 27.5 M50 x 1.5

Tabela de Torque (N.m)

Porca UP Torque max. de aperto
ER16-UP 68 N.m
ER20-UP 102 N.m
ER25-UP 129 N.m
ER32-UP 170 N.m
ER40-UP 217 N.m

Torque acima do indicado, ira danificar a porca.

15



ADAPTAGAO HIDRAULICA

Exemplo para pedido: 10 pgs - WPS 05 046

WPS 05 046
WPS 06 069
WPS 08 078
WPS 10 063
WPS 10 065
WPS 10 062
WPS 10 066
WPS 10 064
WPS 12 055
WPS 16 044

40210000062
40210000062

40210000062
40210000062
40210000062
40210000062
40210000062
40210000062
40210000061
40210000061

ADAPTAGAO TERMICA

Exemplo para pedido: 10 pgs - WPS 05 037

WPS 05 037
8 WPS 05 037
10 WPS 08 067
12 WPS 08 067
14 WPS 08 067
16 WPS 12 049
18 WPS 12 049
20 WPS 12 049
25 WPS 12 049
32 WPS 12 049

PORTA PINCA DIN 6499 - UP 4
UP - Ultra Precisao

Exemplo para pedido: 10 p¢s - ER16-UP

ER-16 WPS 06 002 UCH 03 001 ER16-UP CHV 16-UP
ER-20 WPS 06 002 UCH 03 001 ER20-UP CHV 20-UP
ER-25 WPS 06 002 UCH 03001 ER25-UP CHV 25-UP
ER-32 WPS 08 004 UCH 04 001 ER32-UP CHV 32-UP
ER-40 WPS 10 004 UCH 05 001 ER40-UP CHV 40-UP

16
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] YNOWA FERRAMENTAS LTDA
RUA CLAUDIA SOARES, N° 153 - BAIRRO PORTAL DO SOL
SAO JOSE DOS PINHAIS - PARANA - CEP 83020-790
Fone: (41)3595-4545 - Fax:(41)3595-4546

CNPJ: 08.089.188/0001-06
INSC. EST.: 90.375.281-50

E-mail: ynowa@ynowa.com.br
Site: www.ynowa.com.br

EDICAO - 01/08

— Representante:

Projeto Gréfico - ROBERTO CAMPOS
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